Especialista en produccion animal intensiva con
experiencia en empresas lideres como Agrosupery
Smithfield Foods.

Ha liderado equipos multiculturales y gestionado

Conferencista proyectos estratégicos en el sector agroalimentario.

Enfocado en sostenibilidad, liderazgo gremial 'y
eficiencia en la agroindustria.

intell enc@

en la por*c:cultur-a

Jorge A. Enriquez

IA en los modelos de negociacion:
revolucionando la comercializacion de
la carne de cerdo colombiana .
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Como la integracion de IA y analisis de datos en tiempo real, impactan la

productividad de la industria porcina

o Toma de decisiones basada en datos

o Inteligencia artificial para anticipar eventos criticos, mejora de la
gestion sanitaria y productiva. Modelos predictivos peso a faena.

o Centralizacion de datos y optimizacion de la produccion en tiempo
real.

o Resultados de implementacion. Eficiencia operativa, trazabilidad y
bienestar animal.

o Lecciones aprendidas

& porkcolombia




El Contexto Actual

REACTIVE

NOT PREVENTIVE DECISION

HIGH PRODUCTIVE DEMAND

Alta exigencia Bienestar animal Grandes cantidades Decisiones reactivas
productiva y sostenibilidad de datos Yy no preventivas

Lo que no se mide, no se mejora

...y lo que no se analiza, no se decide

Sir Will Thbm‘pson
Lord Kelvin
1824-1907

: Asociacion ° o 4 o .
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Como manejo mi granja (empresa)

Experiencia
Intuicion
“Olfato”
“Guata”

Datos capturados
digitalmente

Datos capturados
en papel

OBIJETIVIDAD OPORTUNIDAD OBIJETIVIDAD OPORTUNIDAD OBJETIVIDAD OPORTUNIDAD

E/J?)orkcalidad
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Cada dia un EUGRCI Py EL K EXELGH] favorece el uso de |A para su analisis y toma de
decisiones.

T° ambiental (interna, externa, zonas) de los datos generados
Humedad relativa O en la industria de
Peso animales (ingreso, salidas) o alimentos no son
gg::z:g :: :":;enm utilizados para el analisis
. . 5 Fuente: McKinsey & Company, 2022
# Inseminaciones
# Partos POTENCIAL DE MEJORA SI
#y peso nacimientos SE UTILIZAN LOS DATOS
Ventas I=
#, edad, ubicacion de la mortalidad =
Vacunaciones = 6_@
Uso medicamentos y antibidticos 15%-25% 10%-20% 5%-10%
Imagenes en produccidn en procesos  en rentabilidad
Acceso de personas y vehiculos
KPlIs

@?&orkcalidad
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Resultados reportados del uso de IA en produccidon porcina

Smithfield
bood food. Responsibly?  SPAFZRE JIGIALRET[dh1{s) alimentacion electronica optimizada.

« %, SRRV AN CHOERERES analisis de movimiento y temperatura corporal.
Danish Crown

Rabobank ¢

3 kA i ddestetados/cerda/afio
/X FEE para alcanzar peso de mercado

- PR YLV AL e[« Elsl mayor rendimiento carnico por animal.
Deloitte.

@?zorkcalidad
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éPor qué QLEVERTERUER ]l Yla transformacion digital?

Falta de conocimiento técnico: Productores o encargados no comprenden bien el funcionamiento o los
beneficios de las herramientas digitales.

Costo de inversion inicial: La implementacidon de sensores, software y conectividad suele ser percibida
como costosa.

Limitaciones de conectividad: Zonas rurales con mala o nula cobertura de internet dificultan el uso de
tecnologias en tiempo real.

Falta de personal capacitado: Escasez de trabajadores que sepan interpretar datos o manejar sistemas
tecnoldgicos.

Temor al cambio o pérdida de control: Productores tradicionales pueden ver la tecnologia como una
amenaza a su experiencia o autoridad en |la toma de decisiones.

Dudas sobre el retorno de inversidon (ROI): Incertidumbre sobre si la inversion en tecnologia efectivamente
se traducira en mayores ganancias.

Resistencia cultural: Preferencia por métodos tradicionales y desconfianza hacia “modas tecnoldgicas”.
Problemas de integracion: Dificultad para compatibilizar nuevas tecnologias con los sistemas existentes.

en la porcicultura T
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Claves para la Ele]eJsldle]s] de tecnologias

O O O O O O O

o O

Comenzar por lo mas necesario
1 paso a lavez
Privilegiar lo simple
Iniciar con asesoria
Acompanar el proce
Entrenamiento a to
Dar rapida solucion
frustracion en la ap
Equipo capacitado, motivado y experimentado.
Considerar repuestos y mantencion preventiva en la proyeccion de costos de la empresa
Gobernanza de proyecto

& porkcolombia

icas y se genere
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Ojo con la flledl=1 Gl el o]y

SoundTalks es un monitor equipado que permite la deteccion temprana de problemas respiratorios.
Permite escuchar a los cerdos y generar una alerta temprana, permitiendo tomar decisiones preventivas con
mayor eficacia sobre su impacto en mortalidad y morbilidad.

Monitor con diferentes

microfonos

Y sensores de T2

& porkcolombia

o =
Inteligenc

SoundTalks”™

Gateway recopila, procesa y carga
informacidn en la nube para ser
analizadas mediante algoritmo.

Alertas

<
en la porcicultura
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App o Web.

* Revisar en vivo sonidos, detectores tos y t2.
Alertas tempranas tos y stress termico.
Facilita comunicacion entre equipos.

* Monitoreo en vivo de granjas.



Video
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“ El exito de una
transformacion no depende
solo de maximizar los
beneficios para los
ganadores, sino también

minimizar los costos para los |
perdedores” Helmut Kohl

1930 - 2017
& porkcolombia

(¥Thorkcalidad
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Transformacion dlgltal un tema de personas

La sensorizacion, el monitoreo en tiempo real y el
uso de inteligencia artificial nos permiten tomar
decisiones mas recurrentes, mas inteligentes y
SERE[ER e EI o eelaldf=ieks. Pero la incorporacion
activa de las personas en este proceso es la
diferencia entre el éxito y el fracaso.

La transformacion digital no se trata solo de
tecnologia, sino de cambiar la forma en que
operamos, conectamos y aprendemos en terreno. Y

para que eso funcione, QEEESIE N6 V=R ERF oI {e R EES
sean parte del cambio desde el iniciof

@?&orkcalidad
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No se trata de reemplazar
personas por algoritmos y
magquinas, sino de EEENES

eficiente y valioso el trabajo de
ERNEIFONEE, al facilitarles la
identificacion oportuna de
desviaciones de los procesos
establecidos.

La IA no reemplaza al técnico ni al
productormeNelel(=ly[eF-Ne0e]s
informacion precisa y oportuna.

& porkcolombia
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Y si......cruzamos un panel de control con un war room

L porkcolombia inteligenc
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Central de Monitoreo en Linea
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Paneles de Control y Monitoreo en Linea
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Recepcion materias primas Plantas de Alimento

PFQ_.. QOnune AHistorico WAlertas WReportes @ Gestién Online

Panel Materias Primas

Despacho Puerto Uegada Planta

(fon/hr) (fon/hr) (fon)
Acum 3he Acum Prog Saldo Prog
34 243 4220 | 15.625 | 11405 423%
) 398 323 3 b 17397 | 11995 5.0 ) 47.1%
134 135 1 1 1.900 798 5.1%
81 133 0 0 1.023 2.000 977 54%
36922 | 25175 99.9 %

Lo Miranda

‘ 119% ‘

4220/3554

VIAJE SIN GPS | PATIO ESPERA FINALZADOS

8 | ©) (O wm [ R 0w P 0w @O

‘ 25 70
. ‘14.115‘
e
|26 | 2

Asociacién
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Monitoreo Parametros productivos en Granja

PLATAFORMA DE PRODUCCION ANIMAL ﬂ Pcfiro Lazo

Productividad de Pabellones

N ¢f 4 7.112 kg 7.264 kg
A Pabellénl v EDAI 8 CRIANZA 8 INTERIOR 1 SILO 1 SILO 2

Mortalidad Acumulada

e

Stock Animales  —— % Mort Acumulada % Mort Esperada — Silo 1 Silo 2

Crianza - Datos Iniciales

k porkcolombia inteligencly”  (¥fhorkcalidad
porcicultura L & 2025




Monitoreo envio de animales a planta faenadora

'PF'-'C)\._.A Q@Online  AHistorico WAlertas W Reportes Gestion Online

Panel Faenadora @

Planta Max. Tlempo en Planta Tiempo sin liberar Camiones ' Patentes Operando % Reportabllidad Cant Viajes
Cerdo - Rosario 00:54:51 00:12:00 14 85% 48
Cerdo - Lo Miranda 02:20:52 00:26:35 13 85 % 33
Pollo - Lo Miranda 00:53:50 ' 00:22:59 [ 2 : 86 % 36
Pollo - San Vicente 01:44:00 00:16:11 16 75 % 61
Pavo - Sopraval 02:40:04 01:23:45 2 76 % 18

Lo Miranda Lo Miranda Sopraval
-
96 % 100 % 96 %

00:59:12 1000/0 01:22:31 970/0 01:02:15 01:21:57

100 % 25de 25 91 % 35 de 35 0 18 de 18

' Rosario ‘ San Vicente % Avance Faena

97 %

Cerdo - Lo Miranda Polio - Lo Miranda Pavo - Sopraval

94 %
01:17:00 940/0 01:22:24 Cerdo - Rosario Pollo - San Vicente

100 % 37 de 37 3

Asociacién

A porkcolombia iInteligenc
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Monitoreo Camiones con animales en ruta

F’FC)\._-A. @Online  AHistorico W Alertas  WReportes  ® Gestion Online “Jlogout

®» Online

[TRsS_Kkxss61]
Mapa  Satélite 7
50 e
‘ 5 . ’/ < "’.'1 9
) T - [

R

e nmil

.
. : »

i - Fo g
S 'S & N . g ) . - ~ -', .
TRS5_KxSJ62 |

g,

L .' » oo
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Monitoreo Camiones con animales en ruta

a@® Gestion Moviles Viajes @

Q Detalle Programa Alertas

PATENTE REMOLQUE TRANSPORTE

TR76_HXSC54 JH1537 RIQUELME

VIAJE: 641882

TIPO VIAJE: CERDO

Talam

ESTADO VIAJE: RUTA

VELOCIDAD: 60 KM/H TEMPERATURA: 0,00

ORIGEN: Las Brisas
DESTINO: Planta Faenadora Lo Miranda

FH VIAJE: 07-10-2020 00:00
FHR LLEGADA ORIGEN: 07-10-2020 13:58
FHR SALIDA ORIGEN: 07-10-2020 15:31
FHR LLEGADA DESTINO:

FHR SALIDA DESTINO:

FH ULT REPORTE: 07-10-2020 16:43

A j.fﬁn'u,t\l hue

. '4\ & 7
Datos del mapa €2020 Imagenes ®2020 TerraMetrics | Condiciones del Servicio | Informar un error en el mapa

Asociacién
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Monitoreo BIENESTAR ANIMAL, carga y descarga de animales

704*480 o 0@ x =

. - 5 - 2020-10-07 16 25 O1
ie-07-28 t— | - y Y Descarga N°1 K:05
4 | _JH p -
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Monitoreo BIENESTAR ANIMAL, descarga de animales

A2NA DESCARGA

@?)orkcalidad

2025
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Control Stock de Alimento en Silos

Asociacién
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Aplicacion de plataforma de gestion y monitoreo
alimentacion en tiempo real, Chile 2024

A\

A4
' "‘ \(’: -
-

#Produccion ¥ Dispersion Eventos
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Reduccion de variabilidad en pesos de faena, Colombia, 2024

Cerdos conmenor;
desviacion estandar

o Visien-
116kg  115kg

Desviacion estandar 1% 3.4%

% cerdos (+5kg) ¥ 31% 4 88%
35% 33% 5% '6,6%

Conversion 2,4 2,070 -0.08
Duracion etapa 109 dias 103 dias
Ahorro alimento 0] $3.300USD
Ingreso adicional 0) $4.300 USD

& porkcolombia i’nte“’gencﬁﬁf @%orkcalidad
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Bioseguridad Digital

1

WMTES BASOURCES

T T T T RFID TECHNOLOGY
Registros Ingresos &
“ st e Wacacen;| Tobahdor Bt | kr
Gf

8 perfi Rut Trabojador  Nombre Trabajador ngreso Salida Sector 4 )) (
Bl piramide Cerdos 26536165k NELSON JOEL CHAVEZ GARCIA A 09/08/19 12:01 1100:00 GRUPOTO  CERDOS  INGRESO

)

EE Pirinide Aves 8 e FABIAN FUENTES MENDEZ A 09708719 12:00 1100:00 GRUPO 10 CERDOS  INGRESO

B iogresos 8 sk REWMUNDO ANTONIO ORTEGA DELGADO A 09/08/19 11:53 1100:00 GRUPO 10 CERDOs  INGRESO

= 8 e JACOB HUMBERTO SEPULVEDA NORAMSUENA A 09/08/19 11353 110000 GRUPO10  CERDOS  INGRESO

il NoRegistrado 0 0w CARLOS REMIGIO CASTRO PIZARRO A 0908119 10:61 /10000 GRUPOT0  CERDOS  INGRESO

A\ Contro Rechazo 8 ek s A oves o 1100 Gupoto  coroos IR0 RFID TAG RFID READER DATABASE
V14795840 JUAN CARLOS GONZALEZ MUROZ A 08/08/19 23:02 09/08/1908:59  GRUPO 10 CERDOS ~ SALIDA QR APPLICATION
v sssiT ALEX DELGADILLO SENZANO A 08/08/19 23:02 05/08/1908:59 GRUPO10  CERDOS  SALIDA
8 1123850 LUIS EUGENIO ALLENDES ACEVEDO A 09/08/19 07:14 7100:00 GRUPO 10 CERDOS  INGRESO
L) 157049712 ALEX RODRIGO CATRIN COLLIHUIN A 09/08/19 07:14 1100:00 GRUPO 10 CERDOS INGRESO

«< > »
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Gestion del Riesgo en Bioseguridad

©
]

O'HIGGINS

Mes 32/3% displayed 090 2 DSk & 18k 2 23k
6
10

o Loz Cipres

Hanoeal Reser
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No solo recolectes datos, {SEEU N LT We g 1Tl [19] of=Te3 Lo}

El desafio actual es que
no basta con obtener
datos, digitalizarlos y
convertir los datos
digitales en informacion;
debemos transformar
esa informacién en
zlelei(0]g), 0 nada
cambiara realmente.

i

& porkcolombia

12 Etapa

Comienza recolectando datos como consumo de agua, temp,
humedad relativa, presion neg.

Esas observaciones seran datos si los registras digitalmente.

Usa estos datos para confirmar tu toma de decisiones y mejora de

procesos.

22 Etapa
Pasa a tecnologias y datos mas complejos para impulsar un
aprendizaje mas avanzado y lograr mayor eficiencia productiva

| olol

i’nteli’geng @?)orkcalidad
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Tecnologias de la Industria porcina 4.0 (entre otras)

Inteligencia artificial (I1A)

Uso de imagenes: conteo, deteccion de celo, estimacion de
peso, seleccion fenotipica, comportamientos, identificacion
patologias

DATA COLLECTION

Internet de las Cosas (loT)
Monitoreo de silos, Nutricion de precision, control de

bioseguridad

Robodtica
Lavado de galpones, Retiro de mortalidad, manejo de machos

J-@ s, ) [Computacisnenlanube
alll | -EEFEEE Consolidacion de Informacién de produccion
| Realidad virtual aumentada
Controladores de ambiente simulando el galpdn
G
Transmision de datos en tiempo real
* porkcolombia inteligenclfy." @?)orkcalidad
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El nuevo paradigma

PROCESAR

||ﬂ|i f\

y predec
-otros d c mformaelon hlstorlcaycondlcmﬁw Ies
interno ihl=y ¢ = it del proce§o roductlvo‘
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£

-
SENSORIZAR

Datos + |A = IS o] SR UG R

MONITOREAR

PROCESAR

Pesaje Pollos 1

Peso promedio (kg) Q Tipo nave

4000

4 100%
3000
2000 3 ) e - 155,
1000 )

2 N oot 50%

0 -

Temporada

mmmmm

lunes, 21 abr. 2025 - 44 dias
® Peso Proyectado: 3,079

0%

0 10 20 30 40 50 Genética

[ ]! i ’ — Peso Estandar — Peso Promedio Uniformidad -- Peso Proyectado

jiig e

L porkcolombia

(¥horkcalidad

2025




Consideraciones

o La aparicion de nuevas tecnologias, asi como la evolucion de las actuales, cambiaran la
forma de producir y como se gestionara la empresa porcina.

o Cada organizacion debe organizar su propia busqueda sistematica de proyectos de
transformacion digital que faciliten y mejoren procesos.

o No enamorarse de la tecnologia, sino de los beneficios esperados con ella. Ser
tecnolégicamente “agnosticos”

o Cada proyecto debe evaluarse y mostrar un beneficio econdmico capturable.

o La implementacion de tecnologias requiere una nueva gestion en las empresas
porcinas, desde personal idoneo y su capacitacion hasta una estructura de soporte
tecnoldgico.

o La generacion de grandes volumenes de informacion hara necesario el uso de |IA para
su analisis y toma de decisiones.

o La aplicacion de las tecnologias entregara ventajas competitivas a quienes las
implementen, siendo un factor determinante en la sostenibilidad de las empresas.

o
en la porcicultura T
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Gracias

jorgeandres.enriquezfuentes@gmail.com

mtehgenc

llllllllllll

2025




	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4: Como la integración de IA y análisis de datos en tiempo real, impactan la productividad de la industria porcina
	Slide 5: El Contexto Actual
	Slide 6: Como manejo mi granja (empresa)
	Slide 7: Cada día un  alto volumen de datos  favorece el uso de IA para su análisis y toma de decisiones.
	Slide 8: Resultados reportados del uso de IA en producción porcina
	Slide 9: ¿Por qué no avanza más rápido la transformación digital?
	Slide 10: Claves para la adopción de tecnologías
	Slide 11: Ojo con la  implementación 
	Slide 12: Video
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15: Transformacion digital,  un tema de personas  
	Slide 16
	Slide 17: Y si……cruzamos un panel de control con un war room
	Slide 18: Central de Monitoreo en Línea
	Slide 19: Paneles de Control y Monitoreo en Línea
	Slide 20: Recepción materias primas Plantas de Alimento
	Slide 21: Monitoreo Parámetros productivos en Granja
	Slide 22: Monitoreo envío de animales a planta faenadora
	Slide 23: Monitoreo Camiones con animales en ruta
	Slide 24: Monitoreo Camiones con animales en ruta
	Slide 25: Monitoreo BIENESTAR ANIMAL, carga y descarga de animales
	Slide 26: Monitoreo BIENESTAR ANIMAL, descarga de animales
	Slide 27: Control Stock  de Alimento en Silos
	Slide 28: Aplicación de plataforma de gestión y monitoreo alimentación en tiempo real, Chile 2024
	Slide 29: Reducción de variabilidad en pesos de faena, Colombia, 2024
	Slide 30: Bioseguridad Digital
	Slide 31: Gestión del Riesgo en Bioseguridad
	Slide 32: No solo recolectes datos, ¡Usalos para generar Impacto!
	Slide 33: Tecnologías de la Industria porcina 4.0 (entre otras)
	Slide 34: El nuevo paradigma
	Slide 35: Datos + IA =  Decisiones Inteligentes 
	Slide 36: Consideraciones
	Slide 37
	Slide 38

